DUSEN-

MARKIE- BOHRUNG SPRITZ- STRAHL-  BESTELL- PIsT.-
ANWENDUNG RUNG INCH(MM) WINKEL  BREITE' NUMMER FILTER

Naturlacke, 07.40 0,007 (0,18) 40° 160 0371 407 [ |
farblose Lacke, 09.20 0,009 023  20° 145 0371 209 ]
Ble 09.30 0,009 023  30° 180 0371 309 ]
09.40 0,009 023  40° 190 0371 409 H.
Kunsthardacke, 0 Gowem T g RS
. X 0,28) ° s
el 1130 0,011 028  30° 130 037131 ] E
1140 0,011 028  40° 195 0371 411 m:
1150 0,011 028  50° 215 0371 511 _F
11.60 0,011 (0,28) 60 ° 265 0371 611 7
13.10 0,013 (033  10° 100 0371113 =
Lacke, Vorlacke, 13.20 0013033  20° 10 0371213 ]
Grundlacke, 1330 0013033  30° 1B5 0371313 MW
Fiiller 13.40 0,013 (033)  40° 200 0371413 [ |
13.50 0,013 (0,33) 50° 245 0371 513 [ |
13.60 0,013 (033)  60° 275 0371613 ]
13.80 0,013 (033)  80° 305 0371 813 [ |
j 15.10 0,015 (038  10° 90 0371115
Fiiller, 1520 0,015(038  20° 100 0371215
Rostschutz- 1530 0,015 (038  30° 160 0371315
farben 15.40 0,015 (0,38) 40° 200 0371 415 3
15.50 0,015 (038  50° 245 0371515 54
1560 0,015(038  60° 265 0371615 =
15.70 0,015 (038  70° 290 0371715 .
15.80 0,015 (038  80° 325 0371815 z
Rostschutz- 1720 0,017 043  20° 10 0371217 2
1730 0,017 043)  30° 150 0371317 £
farben, 1740 0,017 043  40° 180 0371417 &
Latexfarben, 1750 0017043  50° 225 0371517
Grundierungen 1760 0,017 043)  60° 280 0371617
1770 0,017 043  70° 325 0371717
Rostschutz- 1920 0,019 048  20° 145 0371219 O
farben 19.30 0,019 (0,48) 30° 160 0371 319 |
, 19.40 0,019 048  40° 185 0371419 O
Latexfarben, 19.50 0,019 (0,48) 50° 260 0371519 O
Grundierungen 19.60 0,019 048  60° 295 0371619 [y,
19.70 0,019 048  70° 320 0371719 02
19.80 0,019 048  80° 400 0371819 HE
s 2120 0,021 053  20° 145 0371 221 O E
farben, 2140 0,021 053  40° 190 0371421 Oz
. 2150 0,021 053  50° 245 0371521 O&
Leim 2160 0,021 053  60° 290 0371621 0O
21.80 0,021 053  80° 375 0371 821 O

1 Strahlbreite (mm) bei ca. 30 cm Abstand zum Objekt und 100 bar Druck, mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden



0 DUSENMARKIERUNG

Die Disenmarkierung gibt lhnen
Aufschluf Gber den Spritzwinkel
und den Bohrungsdurchmesser
(bestimmt das DurchfluRvolumen).
Beispiel: Diise 09.40

i Bohrung 0,009 Inch;
' Winkel 40°

i Wagner Qualitdtscode
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9 STRAHLBREITE

O Idealer Abstand zum Objekt betragt
immer ca. 30 cm.

[ Der Dusenwinkel bestimmt die Strahlbreite.
Beispiel: Diise 09.40 mit einem Winkel von
40° hat eine Strahlbreite von 190 mm.

Strahl-
breite
190 mm

300 mm

e PISTOLENFILTER, LUFTKAPPEN

Zu jeder Duse gehort der richtige Filter und die richtige

Luftkappe. Nur mit der richtigen Kombination erreichen
Sie einen reibungslosen Arbeitsablauf und somit ein
optimales Ergebnis.

fur I6semittelhaltige
Materialien (LV)

fur wasserlosliche
Materialien (HV)
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AirCoat-Diisen 1

WAENER

»Erstklassige Oberflachen
erzielen Sie nur mit der richtigen Wahl von Di]se,

Luftkappe und Pistolenfilter!”



